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Zusammenfihren von Industrie und
Maschinellen Lernmethoden, um die
Produktion von Morgen zu gestalten

Dos and Don'ts zu Maschinellen
Lernmethoden in der Produktion
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AGENDA

1. Einfdhrung zu Kl

Herausforderungen in der Produktion
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Anwendungsgebiete von Kl in industriellen Prozessen

Howon

Dos & Don'ts fir die erfolgreiche Kl Einflihrung
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REALITAT IN DER PRODUKTION lilMHP

.| discourage the use of machine learning

because it is really difficult!”
(Source: Elon Musk on Tesla Al day)

~Machine Learning Models Crash

And Burn In Production”
(Source: Forbes)

A PORSCHE COMPANY

~Why do 87% of data science projects never make it

into production
(Source: VentureBeat)
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.85% of Al implementations will fail (by 2022)"

(Source: Gartner)
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MONTAGEMASCHINE
SERVOMOTOREN

® Maschine ohne Schnittstelle wird mit Sensoren
ausgestattet

® Art des Servomotors sowie Anzahl soll automatisiert
detektiert werden

® Fur proof of concept werden exemplarisch einige
wenige Produkte gewahlt

® Proof of concept wird erfolgreich mit Gberschaubarer
Datenmenge abgeschlossen
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Datenqualitat

Unvollstdndige (Trainings-)Daten

Veranderliche Daten

Inkonsistente/fehlende Label

Verrauschte Daten oder Daten niedriger Qualitat

IT-Systemlandschaft

= FUr Vollautomatisierung muss Kl in Prozesse eingreifen
= Daflir Anbindung von 3. Systemen notwendig
= Anbindung oft zu teuer, zeitaufwandig oder nicht moglich

Komplexe Produktionsprozesse

= Historisch gewachsene Prozesse die nicht optimal fir
Automatisierung ausgelegt

= Tiefes Domanenwissen uber anfallende Daten notwendig
= Wie wird mit Fehlerhaften Klassifikationen umgegangen?
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ALLE MIT AN BORD lilMHP
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‘?ﬁ% IT-Fachkraft '% Maschinenarbeitende

Kennt Systeme auf dem Shopfloor und

zugehérige Schnittstellen Kennt Maschinen, Produkte, Vorgange im Detail

Freischaltung von Ressourcen
(Internetzugang, Firewall etc.)

Kennt groBes Ganzes und wie sich Prozess im
Gesamtprozess einbettet

Weil3, welche Daten mit welcher Varianz auftreten konnen
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Kennt die Zahlen des Use Cases und Einsparpotentiale

Weil3, welche Prozesse von Kl-Software angestoBen

Kann Auskunft tGber Profitabilitat geben ;
werden mussen



MACHINE LEARNING OPERATIONS

N\odel RegiSt,.y

Machine
Learning
Operations
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ANWENDUNGSFELDER FUR KI

Qualitatskontrolle

Predictive
Maintenance

Prozessoptimierung

Autonome
Fahrzeuge

Roboter

Logistik
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Produktionsplanung

Mitarbeiter
Sicherheit
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Systeme zur
Entscheidungs-
unterstutzung

Energiemanagement



ANWENDUNGSFELDER FUR KI - DEEP DIVE

Predictive Maintenance Prozessoptimierung

Maschinenverfiigbarkeit Eliminieren von Bottlenecks Minimieren von Ausschuss

Reduzierung Wartungskosten Erkennen von Korrelationen Erhéhung Produktqualitat

Qualitatskontrolle
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& EIN FALLBEISPIEL
" AKUSTIK, KI &
QUALITATSPRUFUNG
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PROBLEMSTELLUNG SOUNCE

Gerausche enthalten Informationen,
die schwer zu verarbeiten sind

Gerausche als
Indikator flir

= Funktionalitat

» Wahrgenommene Qualitat

>
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Haufige
Herausforderungen

= Subjektive Bewertung
» An die Arbeitszeit gekoppelt
= Personalintensiv

= |m Nachhinein schwer

nachvollziehbar
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FEHLERERKENNUNG DURCH /IMHP
GERAUSCHPRUFUNG s

Komponente Q

Schwingungen
Sensor

Spektrogramm

Frequenz
Frequenz

Zeit Zeit




ANWENDUNGSGEBIETE

USE CASE

Bewegliche, vibrierende oder

rotierende Teile und Komponenten

USE CASES

\
Y | o
N\
/
|
’ ! |
o -
[ S "
-

"\

Akustische Bewertung

Entwicklung

A

PROZESSE

End of line
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Ideale Voraussetzungen

@@

Statistisches
Hardware Setup

Wiederholtes
Testen

Trainingsdaten
erhebbar
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FAHRPLAN

In drei Schritten zum Serieneinsatz

Minimalsetup mit Verifizierung von
ersten Daten KI-gestltzter Fehlererkennung

Schritt 0: PoC

_

Adaption initiales KI Modell
an Umgebungsbedingungen

Schritt 2:
(optional) Refinement

Wie?

Prozessstabilitat

Storgerauscherkennung
im Serieneinsatz

Schritt 3:
Serieneinsatz
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2 W& DOS AND DON'TS FUR

ERFOLGREICHEN
EINSATZ VON KI
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DON'TS FUR ERFOLGREICHE KI PROJEKTE

Mangelndes Commitment
vom Fachbereich

,Reinraum-Daten”
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Kein klares Ziel &
definierter Scope
Norsicht Leuchtturmprojekt!”
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DOS FUR ERFOLGREICHE KI PROJEKTE

Think Big

Act Small

Serieneinsatz

Klarer Fokus
* Minimales Startsetup definieren

= ROI frih aufzeigen

Kunden und Stakeholder Feedback im Rahmen von Piloten einholen
= Werker Akzeptanz (nur nachhaltige Nutzung flihrt zu Bestandigkeit)
= |T Akzeptanz (Kompatibilitat mit anderen Systemen)

Fokus auf Problemlosung nicht Technologieeinsatz
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LET'S GET I!IMHP
CONNECTED
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SIMON WEIB DR. JOHANNES MARKLE

Product Manager v Manager, Data Science
Industrial Cloud Solutions

pd) E-Mail: simon.weiss@mhp.com pd) E-Mail: johannes.maerkle@mhp.com

Scannen Sie den Scannen Sie den
QR-Code, um zu meinem QR-Code, um zu meinem
LinkedIn-Profil zu gelangen LinkedIn-Profil zu gelangen



http://www.linkedin.com/in/lisa-randl
http://www.linkedin.com/in/lisa-randl
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https://www.linkedin.com/company/mhp-a-porsche-company
https://www.xing.com/companies/mieschkehofmannundpartner

MHPDEEPDIVE
VERPASST?

Kein Problem!

Alle vergangenen MHPDeepDives
finden Sie hier:

www.youtube.de/MHPProzesslieferant
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www.mhp.com/de/unternehmen/events
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