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1. Kl in der Fertigung
2. Visuelle Inspektion mit SAP Digital Manufacturing
3. Fazit
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KI IN DER FERTIGUNG:
ANWENDUNGSFALLE
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KI IN DER FERTIGUNG:
ANWENDUNGSFALLE

Automatische
Qualitatskontrolle:




VISUELLE INSPEKTION

.
-~

Funktionen

Fehlererkennung: VI ermdoglicht die frihzeitige Erkennung von
Fehlern und Defekten in der Fertigung

Qualitatskontrolle: Mit VI konnen die Produkte auf ihre
Qualitat und Konformitat gepruft werden

Prozessoptimierung: VI hilft dabei die Fehlerursachen zu
identifizieren und den Fertigungsprozess zu verbessern.

HIEIIE = \

Techniken | iy

Menschliche Inspektion: Qualifizierte Mitarbeiterlnnen _
Uberprifen visuell Produkte auf Defekte und Fehler. Gut fur _ e
komplexe Aufgaben. Zeitintensiv, fehleranfallig

Bildverarbeitungssysteme (AOI): Kameras und Algorithmen
analysieren Bilder, um Produkte auf Mangel zu prufen. Effizient
und prazise, aber feste Schwellwerte.

X-Ray Inspektionen: Rontgenstrahlen werden verwendet, um
verdeckte Fehler zu erkennen.

UV-Inspektionen: UV wird verwendet, bei der Priifung von
Oberfléchenbeschichtungen und Materialien auf



VISUELLE INSPEKTION MITHILFE VON Ki

Automobilindustrie

Fehlerhaften
Schweillndahten an den
Karosserieteilen

Positionierung des
Klebestoffes

A

Elektronikindustrie
Erkennung von Lotfehlern

Prifung Positionierung
einzelner Komponenten

Lebensmittelproduktion

Uberpriifung Etiketten,
Verpackungen auf
Mangel

Identifizierung von
Fremdkorper wie
Metallteile oder Glas

Metallverarbeitung

Identifizierung von Rissen
oder Materialermiidung
an wichtigen Bauteilen
wie Flugzeugfligeln
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¥ VISUELLE INSPEKTION
MIT SAP DIGITAL
MANUFACTURING
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SAP DIGITAL MANUFACTURING FOR

EXECUTION

Key Capabilities

* Implementierung der Top-Floor- zu Shop-Floor-
Szenarien, um durch die sofortige Integration in
SAP-L6sungen einen schnellen Return-on-
Investment zu erzielen.

= Nutzung intuitiver Benutzeroberflachen (Ul) fir
Produktionsmitarbeiter und Umstellung auf eine
papierlose Produktion.

= Planung und Abfolge von Operationen, um die
reale Welt zeitnah zu spiegeln.

= Uberwachen Sie den gesamten Fertigungsprozess,
um Ressourcen und Ausfuihrung zu optimieren.

= Schnellere Reaktion auf unerwartete Ereignisse.
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Overall
Equipment
Effectiveness

Production
Operator Component
Dashboard P
' Assembly
Designer

(POD)

Labor
Management
& Skills

Quality and
onconformance

Data Collection

Resource
Orchestration
& Dispatching

SAP ERP
Integration

Process
Parameter
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SAP DIGITAL MANUFACTURING:
VISUAL INSPECTION

Maschinelles Lernen Modelle unterstiitzen den Bediener in der Werkstatt bei der visuellen Inspektion der hergestellten Produkte.
Mit Hilfe eines Production Operation Dashboard (Wekerfiihrung Ul) wird die Identifizierung von Fehlern und die Protokollierung der richtigen
Abweichungen vereinfacht, um sicherzustellen, dass fehlerhafte Teile entsprechend den Geschaftsanforderungen behandelt werden.

Zentrale Funktionalitaten:

= Importieren eines maschinellen Lernmodells und Einsatz in
der Fertigung, um den Bediener bei visuellen Priifaufgaben
zu unterstutzen.

= Erfassung von Bildern von hergestellten Produkten, die durch
das maschinelle Lernmodell gepriift wurden.

= Unterstiitzung des Bedieners bei der Identifizierung von
Maéngeln und Protokollierung der richtigen Abweichungen
mithilfe des maschinellen Lernmodells.

= Erstellung eines benutzerdefinierten Dashboards fiir den
Produktionsbetrieb mit dem Plugin fir visuelle Inspektion.

= Automatisierte Sammlung von Bildern und
Inspektionsergebnissen, die als analytische Datensatze
heruntergeladen werden kénnen, um neue maschinelle
Lernmodelle zu trainieren.




SYSTEM DEMO
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HILld Home - Plant 1710 ( Plant 1710 D21 Client 700)

Manufacturing Insights

Manage Alerts

A

Manufacturing Execution

Order Report

=

Manufacturing Execution

Dispatching and
Monitaring 2.0

Post-Production
Reporting POD
(Default)

Manage Transport
Systems

Personalized Dashboards, Reports, and KPIs

Product History
(Deprecated)

d|

https:/fmhpdmctest.test.execution.eu20.dme.cloud.sap/cp.portal/site?appState=leantdmeskills-Edit?sap-ui-app-i...

Schedule Labor

Manage Holds

Manage Time
Tracking

©

Product Genealogy
(Deprecated)

Oop

Personalized Dashboards, Reports, and KPls

SFC Report

=

View Labor
Schedule

Manage Resource
Assignments

Order_POD
Discrete Industry

2\

Manage
Dashboards

Manage Workforce

ETA
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Load Resources
with Components

Arbeitsplatz POD

|

Demo POD Bihler

Search In: "Apps™

Manufacturing Master Data Management

Initialize Embedded
Analytics

©

Manage Skill Matrix
BETA

A
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Mana ijloor

Stocks

G

Ascend Element
Order POD
Demo

»

Order POD

Manufacturing Automation

Scheduler

Configuration
BETA

Manage Staging 2.0
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DNA Machine POD
POD
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Schedule Tools

Manage Orders
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Metal Industry
Rotor assembly

Work Center POD

AlML Scenarios Management

Q

Launch PODs

Line Monitor POD
(Default)

]

Visual Inspection
PCD

=

Manufacturing Configuration

Work Center POD
(Default)

1|-|_L_E|

Manage
Cancellations
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Technical Configuration and Integration

Alerts

B @ L

Live-Demo sehen Sie im

Videomitschnitt

Order POD
(Default)

;&

Manage Tool
Assignments
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Operation Activity
POD (Default)
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Manage Logistics
Orders

QEE FOD
(Deprecated)

Execute Logistics
Orders
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VISUAL IN-PROCESS INSPECTION

VI 1 On-Edge Inspection
VI 2 In-line Inspection

VI 3 Packing Inspection
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OBJECTIVE* @ MHP: A TURNKEY I!IMHP
SOLUTION FOR VISUAL QUALITY INSPECTIONS

No-Code Al Solution Manufacturing Industry proven

Innovative Toolchain als komfortable end-to-end Entwicklung der Toolchain erfolgte gemeinsam mit
Loésung fir die Erstellung von KI-Modellen und deren BMW und deren Verantwortlichen auf dem
Integration in die Fertigung Shopfloor

Offene modulare Architektur als skalierbare Basis fiir Durchgéngige Plattforml6sung fiir Cloud-, on-
Stand-alone-Betrieb oder Plattformintegration premises oder hybride Shopfloor-Szenarien




END-TO-END TOOLCHAIN lilMHP
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Image Annotation Model Training Deployment

Erstellen Sie Annotationen um Trainieren Sie lhr Machine Learning Stellen Sie Ihre Modelle in Cloud-
verschiedenste Prifaufgaben Model Umgebungen oder auf Edge-
abzubilden. Geraten bereit und visualisieren Sie

lhre Ergebnisse



VISUELLE INSPEKTION MIT KI -
INTEGRATION MIT MHP

» st Zustand Aufnahme . Datenbeschaffung und —Bereinigung (z.B:

= Zielsetzung Bestehende Bilder UV, X-Ray)
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= Schulung der Werker
= Uberwachung
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= KPIs Definition - = Modell Entwicklung = Leistungsbewertung
! = Kamera Integration von KI-Modell
| -
» Anforderungsanalyse = Prototyp Test in realen Bedingungen = Auswertung
| = Prozessanalyse = Feinabstimmung und Training von Skalierungs-
: - : moglichkeiten
! = Systemlandschaftsanalyse | = MES-Integration
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SAP DIGITAL MANUFACTURING: | |MHP
VISUAL INSPECTION MIT SAPDM

Bring your own Al model Easy setup mit SAP DM

ie Clou
Google Al AWS Al
== Microsoft Azt
SAP4 Anxe Al " SAP Digital
-’ - @ A0 Manufacturing
SAPAl  Cyamasciw WASONAL (2

Alibaba Al

0BJ ECTlVE+ Al Systems
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ZUSAMMENFASSUNG

VORTEILE

Schnellere Fehlererkennung: KiI-
Algorithmen kénnen Bilder und Videos in
Echtzeit analysieren, was eine schnellere
Erkennung von Fehlern ermdglicht. Dadurch
verringert sich der Zeitaufwand fir die
manuelle Inspektion und Mangel kénnen
friher im Produktionsprozess erkannt
werden.

Verringerung der manuellen Arbeit:
Durch die Automatisierung des
Prifprozesses konnen Kl-gestitzte
Systeme den manuellen Arbeitsaufwand
fur die Prufung reduzieren. Dadurch
kdnnen Personalressourcen fur andere
Aufgaben freigesetzt und Arbeitskosten
gesenkt werden

Visuelle
Inspektion
mit K

Visual Inspection Plugin ist Teil einer
Standardfunktionalitat in SAP DM. Keine
zusatzlichen Lizenzkosten. Keine Auswirkung des
Zeitaufwands auf die Inspektionsleistung, auch
vorhandene Kameras und Bilderfassungssysteme
kdnnen verwendet werden

li/|MHP
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AUSBLICK

Eine verbesserte Qualitatskontrolle stellt sicher,
dass das Produkt die erforderlichen
Qualitatsstandards erfillt. Dies kann dazu
beitragen, Abfall zu reduzieren, die
Kundenzufriedenheit zu verbessern und die
Kosten flir Nacharbeit zu senken.

Datenanalyse: KI-gestitzte Systeme kdnnen
visuelle Daten aus Produktionsprozessen
analysieren, um Muster und Trends zu
erkennen, die manuell nur schwer zu
erfassen waren. Dies kann helfen, Bereiche
flr Prozessverbesserungen zu identifizieren,
Verschwendung zu reduzieren und die
Effizienz zu steigern.

Vorausschauende Wartung: Kl-gestutzte
Systeme kénnen visuelle Daten von Maschinen
und Geraten analysieren, um Muster zu
erkennen, die auf einen mdglichen
Gerateausfall hindeuten kdnnen. Dies
ermoglicht eine proaktive Wartung, um
Ausfallzeiten zu vermeiden und Kosten zu
senken.
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LET'S GET I'IMHP
CONNECTED

ELENA TEMIRBULATOVA ROMAN GONZALEZ
Manager " Consultant — Smart Manufacturing

TOM IHME

Consultant — Digital Factory

pd) E-Mail: elena.temirbulatova@mhp.com pd) E-Mail: roman.gonzalez@mhp.com =) E-Mail: tom.ihme@mhp.com

Scannen Sie den
QR-Code, um zu meinem
LinkedIn-Profil zu gelangen

' (= 2 Scannen Sie den
e o8 A OR-Code, um zu meinem
LinkedIn-Profil zu gelangen

Scannen Sie den
ALt QR-Code, um zu meinem
LinkedIn-Profil zu gelangen
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MHPDEEPDIVE
VERPASST?

Kein Problem!

Alle vergangenen MHPDeepDives
finden Sie hier:

www.youtube.de/MHPProzesslieferant

AAAAAAAAAAAAAAA

www.mhp.com/de/unternehmen/events
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